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L 1 invention concerns des msti&ros composites destinies 
a la deccrstion. Dans le contexts de la prSsante Invention., Is 
terme "decoration" sera pris dans 1b sons qui embrasse le revSte- 
ment da sol 9 le garnissage de tnaublee et l'habillage des murs* 

5 L*in\/ention a pour but de fournir une metiers composite |T1 

am£lior£e de decoration qui soit confortable, c , est-a-dire 
douce au toucher, r&sistante a l'usure at qui ait 3 urtout un> O 
aspect plaisant* L f un das bute particulier, tnais non exclueif ^ 
de l f invention est de fournir un; ravfrtement da sol doux qui 

ID puiase simuler un ravfitement de aol dur de typ e clessique, 

tel que le parquet; la matiere de l f invention peut recevoir un " j 
deasin d6taill6 at filab a r£, ayant una grande nettete et une 
yive intensity de coloris* \ 
L f invention fournit une mati&ra composite de dScora- 

15 tion 9 se composant d'une couche de surface en ur> tissu tricots 
stabilise, sur la face visible de laquelle eat imprint un deasin 
decoratif predetermine, einsi que d'une coucha de support, ou 
fond en una mati&rs polym&ra dlaetique; 

Dans l f application particuliere a laquelle est daati^- 

20 n£e la matidre selon l 1 invention, onpaut utiliaer avec buccIs 
les tissus tricotSs auivanta t 

a) un tissu tricot e" sur metier ractiligne, soit du 
type uni, soit du type a la Jacquard, y coiopris dee tissus du 
type a mailles ratouxnSes ou de structure enti&retnant diniiruiSe, a 

25 cCtes ou jersey » avac ou sans accassoires tels q ub Jacquard,' 
incrustations, effet den telle ou rayureei. 

b) tissu tricots' circulaire fabriqufi sur m§tiers 
jersey, de structure unie ou a deasin: La formation du deasin petit 
6tre effectual par des roues h dessin, des roues mailleusee ou par 

30 incrustation, au moyen d f insertions de trains ou aur tout modele 
de metier a cfttes, soit du type unie, soit comprenant des 
mflcaniques de selection, tele qua nfitiers & mailles retourn£es 
et jacquard,. 

c) tissus produit9 par des tnStiers combings a chalne 
35 at a trame, avac ou sans insertions de trame additionnelles et 

avec ou san3 barra a plaques de chute ou acces3oiree de trassagei 

d) tissus tricotaV a chatne, produits avec ou sans 
insertions de trame, par exernple sur tous les modale3 de metier 
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Rachel. 

Lb but de la stabilisation ©t de require la tendance 
du tissus a sb deformer par cheminemant des fils lorsqu r il est 
soumio & des effo-rfcs de traction le long de ea surfscai De 
tels efforts de traction se produiront, danc le caa* d'urr 
revStsment de planchar,. par suits des allesa e± venues et de 
l'usure et r dans.le caad'un habillage mural, par suite du poids 
de ce ravStement loraqu'il penrf; 

Db preference, loraque la matiers doit Stre utilise* 
comma raoquatte, un tissu tricote itnprima" stabilise est soutenu 
par un fond de polymerB mousse Slastique; cela suppxims la 
. nSceesite* d«qnk assise de f outre sSpareV; D a ne da aerablablas ap- 
plications, le tissu tricots a un deasin qui est plus tranche" at 
a une definition beaucbup plus claire, en comparaiaon des tapia 
15 tuftas ou tissSs ou das revStetnents de sol moua exiatontai 

Si on le desire, on peut produire dans le tisau un 
aspect contre-pointB r sculpts ou xepoussfi per la formation d'un 
dessin en relief approprie. Le deasin en r elief peut Stre 
praduit au moment o& le tissu sat tricots' (voir ci-des>sus) ou 
il peut Stre forme" dans le tisau a la suite du tricotage, par un 
precede" de tharmo-durcissamanHr; Ce dernier procSdS, qui est appli~ 
cable lor a que le t isau eat tricote en une metiers -fcherraoplaatique, 
consiste a appliquex un qylindre de gravure chauf-PS sur la surface 
du tissu r de meniere a plastifier certainee zones de celui-ci at 
a las comprimer an~dessous de l f ensemble de lasurfacei 

L' impression dBB dessins prSdeltsrmings peut Stre pro- 
duitB par un grand nombre da moyene bien connus, par exemple • 
par impression au pochoir, impreasion au cylindre, impression per 
tranafart ou impression par flocage, at elle peut Stre executes 
a la main ou en tant qua partie d'un trait ement con tinu. 

Dans I 1 impression a u pochoir, iX est pr£vu un cliche ou 
pochoir pour chacuna des couleurs qui doit Stre imprira^a. Lea 
pochoir-} sont places succBasivament sur la surface du tisau et 
das snores correspondantes sont appliquees a travars les pochoirs 
35 pour obtenir le deasin voului 

Bans ^impression au cylinxa, on fait passer sur le 
tissu un certain nombre dB rouleaux graveurs, un pour chaque 
couleur* Chacun des royHeaux applique I 1 una des couleurs du 
dessini 
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D*ne l 1 impression par transfert> le de83in est imprimfi 
ou trace aur u na f euille de papier ou de plastique mince avac une 
encre sechant rapidemsnt ou da la craie & dessin* La f euille da 
papier ou da plastique mince est ensuita appliques sur la tissu 

5 at la desain est transfers' sur celui-ci par application de chaleur* 
Dana l'impression par flocage, le deaain predetermine 
est forme" sur un ou pluaiaurs rouleaux graveurs et ceux-ci sont 
utilises pour transferer un adhSsif sur la surface du tissu, lea 
fibres decoulaur appropriea Stant projetdes par air cotnprimi en 

10 temp a op portune 

L*avantage resultant de l r a pplicationd*un dessin irapri~ 
me* sut una metiers tricot6e de decoration contenant un fond 61as«- 
tique consists en cs qu l on obtient un dessin qui est plus distinct 
et a una definition beaucoup plus netta que ceux obtanus par lee 

15 proc&des anterxeurs de formation du dessin, consisxant a utilisar 
des fila de diff erentas couleure dana le tricotage du tissu; 

Salon un procede" de production de la matiere de, ^inven- 
tion, un fond de mousse de polymere eat appliqufi sur l l anvera du 
tissu tricots eh tent que partis d'un traitemant continu* La mati&ra 

20 polymere peut ss fixer directeraent sur le tissu stabilise* Be 
preference; toutefoie, un canevae lager ou revfttemant d»ancrage t 
en una mati&re pratiquement impermeable , : est appliquS h l'arriere 
da la coucho suparficialle ds tissu aVant l 1 application ado -fond, 
&fift d'tejijpSdhez JLe passage de celui-cx a travere lacouche superf i- 

25 cialla* Dans d'autres cas, una matiere thermoplas tique, tails qu r uno 
r&sine vinylique et/ou una raat£re caoutchoutBU&s telle qu'un m&lange 
de r£aines de caoutchouc peut dtre utilisee pour constituer le fond. 
En cas de n6caasit£, una seconds couche ds tissu, par exempla ufi 
canevae leger, peut 6tre prise en sandwich entrs la tissu tricotd 

30 stabilise" at le fond; 

Lorsque la matiere de decoration doit 8tre utilise"© 
comma habillage mural, c 1 est-ii-dire a la place de papier painty 
la fond £lastique peut 6tre un adhfisif de contact et une autre 
couche ds protection, par exempla une f euille de papier cire, peut 

35 Qtre appliques en arriera du fond; Cetta couche de protection sera 
enlevge desorte que I 1 habillage mural puisse Stre coils' au mur, 
au moment de l'etnploi* 

Les matierss utilisSes pour la production du tissu 
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tricot6 dependront de 1* application a laquelle le produit de decora- 
tion est destine" : ainsi* lorsque ca produit doit 6tre utilise* pour 
l^abillage mural, pour le rBvfitsment d'un plancber de vciture, pour 
des moquattes et das garnitures da meubles* les t issus les tneilleurs 
5 3eront ceux qui contiennent un pourcantaSe Sieve do fibres synthS- 
tiquea, car ellaa fournissent la KieilleureresistancB a l r u3ure'o Des 
fibre9 naturelles peuvant fitra utilisees pour donner una impression 
de chaleur ou du "corps" •» Be m6me, la technique particuli tb de 
tricotage adoptee dependra de l 1 application • C ! est ainsi que dif~ 

10 f arentes jaugas, depuis les jauges tres grossieres jusqu 1 sux tres 
fines, peuvsnt Stre utilisees, avec des fils dan3 las nurcarotations 
qui conviennent' Is mieux a la jauge du metier considers* On paut 
aussi utiliser urve corabinaison de nmneratations de fils pour former 
differ ents effets de surface* La qualita de la moquette depend du 

15 fil utilise, de la densite de la structure (paids par w2 da tissu) 
et de l'epaisseur du fond en mousse de polymers; 

L* invention va rnaintenant £tre decrite de facon plus 
. detaillee a l f aide des exemples suivantsi 

20 U n tissu de fibres de polyester est tricots sur an 

metier rectiligne jauge 12, avsc una structure tricotee ausai 
serx£ que possible* Le tissu est lave* dans tine solution alcaline 
pour eliminer l , huile contenue dans les fibres synthetiques'. 
puis est centrifuge pour eliminer 1'eau en exces contends* On- 

25 -Tait ensuite passer le tiesu a travere une cuve qui contient un 
bain da solution da r£sine r de sorts que cells-ci soit appliquee 
au moins sur la face arri^re du tissu avant qu ! il penetre dans une 
rame oO une fixation definitive est pxoduite a une temperature de 
160'C; 

30 Cet apprStage prepare le verso du tiesu de tails sorte 

qu'uns tnatiere polymers puisse s f y fixer* 

Puis le tissu sst imprime par application ds i'une dee 
techniques 6numerees st f dans le cae ici considers, on precede 
sur une machine d f impression psr tranofsrt a une tamperature de 

35 iB8 a C; Lb dedsin. a ete choisi pour mettre en Evidence la nettate 

la definition et l'intens'itn du coloris qu'il est possible d*attein- 
dre dan3 la production d'un dessin camplique* A la suite de cette 
phase de stabilisation, on donne au tissu la largeur voulue en 



72 40965 



-5- 



2160631 



cousant ou en soudant les bords voisins du nombra do 16s appropriS, 
par example daux 16s da 1,50 m sant assembles par couture pour 
dormer un 16 do tissu da 3 m* 

Enfin, un ravStsm^nt d'ancrags eat applique 1 au Varso du 

5 tissu pour constituer una couche protectrica, puis de la mousee 
de latex a§r§e est appliance sous forme liquideen une coucha de 
6,3 mm d'epaissBur environ at on fait passer la tissu a travera 
una chambre chauffante oft le latex durcit a 145 D C; A la suite du 
duxcissement, les bords sont rognGs avec precisian a la largeur 

ID voulue de 3 m. On obtient ainsi un revStemsnt idou de sol mixta, 
da surface tres durable* 
Example 2 - 

Dana cat example, la tissu a una structure ouverte, 
produita sur un rattier Rachel au moyen de fiXs fantaisie. La phase 

X5 da stabilisation est men6e da la roSms mani&re que dans l f example li 
Dans ce cas, il est nfcessaira d*emp8cher le fond de poiym&re de 
pSndtrer dans la tiaau de^urface tricots En consequence r on fixa 
un tissu tricots a points redoubles de chaino au das du tissu de 
surface h la sui-fce de l 1 operation d* impression par transfer*, Le 

20 tissu tricots a points redoubles da chafna eat fix£ au tissu de 

surface par una couche mince da mousse de polyn&re at aert h empeW 
char la paasaga r h travars le tissu de surface, du fond de mousse 
de latex appliqu<§ ensuite* 

25 II ast identique a V example 2 9 a cette difference 

que le fond de polymdre est un adhSsif de contact et qu'une couche 
protectrica finale de feuille plastique mince ou de papier est 
fitendue sur l'edhesif* Cette feuille mince d» plastique ou de papier 
est snlavSs avant I'empioi da roaniSre b parmettre de collar le 

30 produit sur une surface, par exerople un muri 

Les avantagss da 1'inventiansont multiples i les .princi- 
paux d'entre eux Stent le factaur coOt rfiduit, les possibility 
de lavage et, naturellemsnt, la grande durability 

Ce revStemsnt de sol peut Stre utilise* dans des applies- 

35 tions Vari6es; pour n*en nomner qua cuelques-unes, les diffSrentee 
industries da transport, c* est-a~dire 1 T automobile et 1* aviation, 
les rev§tEnents de sol pour hotels, bureaux, bStiments publics et 
maisons porticuliereso 
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li Matiere composite de decoration, utilisable en tant 
que moqustte, habillage mural ou dans le garnissage de meubles,' 
sa composant d'unacouche de aurface en una metiers fibreuse at 
d'une couche de fond, caracteiieeB en cb que la couche de surface 
aat un tiaeu tricote stabilise* sur laquel un deasin prfidfiterminS. 
eat imprirae, at par Id fait que la couche de fond est en una metiers 
♦ polymers Slastiatia'; 

2; tfetiere composite de decoration selon la retfendice- 
tion 1, caractarisee en ce qu'un canavas ISger ou un rev element 
d^ancrege, pratiquement impermeable, eat intercalS entre la 
couche de surface en tissu tricote et la matiere polymer e de 
fond, cette derniere fitant fixee diractement au canevae leger 
ou revfitament d« a ncrage qui erapSche la penetration de la matiere 
de fond dans la couche de surface* 

3i Watiere composite da decoration salon la revindica- 
tion 1, caracterisee en oe que la couche ds surface en tissu tricot* 
est fixee a une seconds couche de tissu et que cette derniere est 
fixSe h la matiere polymers de fondPi 

4i Matiere composite de decoration selon le revendica- 
tion l f caracteriseB en ce quB la couchs de surface en tissu tricotS 
est imprimfie par un procfidS d 1 impression par transfer*; 

5-; Matiere composite dB decoration eelon l»une quelcorique 
des revsndicatione, 1 5 4, caractgrisSa en ce que la couche da 
surface a la structure d«un tricot sur mStler rectiligne- 

Sm Matiere compoaite de decoratigb. seloti l'une 
quelconque des revandicationa 1 a 5, carecterises sn cb que la 
couche de surface en tissu tricot* recoit un dessin edditionnel en 
relief 1 ; 

7- Matiere composite de decoration selon l»une quelcon- 
que des revsndications 1 a 6, caracteriseB en cb que la couche de 
fond set un adhgsif. de contact; 

8; ProcadS de fabrication d»une matiere composite de 
decoration, corisietant a produire une couche de surface en une 
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mati5ra fibreuse at a appliquer sur cette cnuche de surface une ^ 
couche do fond r caracterise" en ce quo la couche do surface est 
produite par trlcotage, o,ue la couche de surface est stabilises et 
un doacin predetermine y est imprint, et que la couche de fond est 

5 en une inatlfcre polywere qui est appliques sous forme de liquide 

nour durcir ensuite, rn 
9* Precede da fabrication d'uns metiere composite de O 
decoration selon la revendication B, carcctSrise en ce que la O 
couche ds surface en tisau tricote est stabilise par application: ^ 

ID d f une rGsine sur I'une au moins de qgs faces* 

ID* Procdde de fabrication d f une metiere composite de 
decoration selon la revendication B, caracterisa' en ce que le 
tissu tricote est stabilise* par immersion dans une solution se 
composant d*un vernis ou resine de polyur6thane et per passage 

15 a travers une chambre chauffante od le vernis ou resine est fixei 
Hi Precede de fabrication d'une raatiere composite de 
decoration selon la revendication 0, caracterisa on ce que plu- 
sieure lea de tissu tricot£, stabilise et imprims* sont reunis 
bord a bord avant que la couche de fond ne soit appliqutle* 

2D 12. Precede" de fabrication d f une matiere composite de 

decoration selon la revendication 8, caracterisfi en ce que 1b 
verso de la couche de surface de tissu tricote est recouvert avec 
un cenevas lSger ou "revStamant d f ancr3ge fr pratiquement imper- 
meable avant I 9 application de la couche de fend* 

25 



